Ubungs-Zwischenpriifung - Tischlerhandwerk NRW

Arbeitsprobe

Werkzeugliste
Materialliste
Hinweise fur den Prufungsteilnehmer

Fertigungszeichnung
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Fur den Prufungsteilnehmer
Wichtig! - zum Prufungstag mitbringen

Werkzeugliste

Pos Menge |Einheit |Benennung
1 1 Stuck | Absetzsage / Japanische Sage
2 1 Stlck |Feinsage
3 1 Stlck | Putzhobel
4 1 Stuck | Simshobel
5 1 Satz | Stecheisen 4/6/8/10/16/20 mm
6 1 Stuck | Abziehstein
7 1 Stick |Holzhammer (Klopfholz)
8 1 Stlck | Tischlerhammer (25 mm)
9 1 Stick |Kneifzange
10 1 Satz | Schraubendreher (Schlitz und Kreuzschlitz)
11 1 Stlck |Vorstecher (Spitzbohrer)
12 1 Stlick | Handbohrmaschine (10 mm Spannfutter)
13 1 Stlick | Spiralbohrer-Satz 1 bis 10 mm, um 0,5 mm steigend
14 1 Stlick | Aufreiber (Versenker)
15 1 Stlick |Holzraspel halbrund
16 1 Stlck | Holzfeile halbrund
17 1 Stlck |Leimflasche
18 4 Stick |Zwingen, Spannweite 500 mm
19 8 Stlick |Zulagen, 120 x 50 x 20 mm
20 1 Stlck | Gliedermalstab
21 1 Stiick | Taschenschieblehre 180 mm (Messschieber)
22 1 Stlck | Streichmaly
23 1 Stick | Winkel 250 mm (od. 350 mm)
24 1 Stlick | Schmiege
25 1 Stlick | Gehrungswinkel
26 1 Stlck | Winkelmesser
27 1 Stlick | Spitzzirkel
28 1 Stuck | Bleistift
29 1 Stick | Anspitzer und Radiergummi
30 1 Stuck | Schleifklotz
31 Schleifpapier, Kérnung 120 und 150
32 Gehdrschutz
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Fur den Prufungsteilnehmer
Wichtig! - zum Priufungstag mitbringen

Materialliste:

Holzliste:
Pos | Einheit | Benennung Material FertigmaB [mm] |Bemerkung
Menge L x B x D
1 Stck. Boden PNSY 2 400 135 15| masch. gehobelt
2 | Stck. Seiten PNSY 1 150 135 15| masch. gehobelt
3 | Stck. Seiten PNSY 2 150 110 15| masch. gehobelt
4 | Stck. Front PNSY 1 385 116 15
VP-1G 15

5 | Stck. Hartholzleiste | FASY 2 385 12 41450 mm RohmafR

Anmerkung:

Alle Teile der Pos. 1 bis 3 sind gemaR den angegebenen FertigmaRBen in einwandfreier

Qualitat maschinengehobelt und rechtwinkelig abgeléngt vorzubereiten.

Die Front VP-1G 15 (Pos. 4) ist entsprechend des angegebenen FertigmalRes
rechtwinkelig vorzubereiten.
Die Hartholzleiste (Pos. 5 - FASY) wird von der Innung gestellt. Sie ist entsprechend des in
den Abmessungen 450*12*4 mm vorzubereiten und muss vor Ort angepasst werden.
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Tischler

Ubungs-Zwischenpriifung - Tischlerhandwerk NRW ::'S‘tmi"ef

Fur den Prufungsteilnehmer

Arbeitsprobe
Wandboard (Sitzbankmodell)

Zeitvorgabe: max. 6 Stunden

Arbeitsgédnge:

Aus dem vorgegebenen Material (siehe Materialliste) ist mit Hilfe des Werkzeuges gemaf
der ,Allgemeinen Werkzeugliste ein Wandboard (Sitzbankmodell) herzustellen.

Als Maschinenarbeit sind die Frasarbeiten auszuflihren.

Ansonsten ist das komplette Stick in Handarbeit zu fertigen. Die Zinken- und Zapfenteilung
kann aus der Zeichnung entnommen werden.

Maschinenbereitstellung:

Folgende Maschinen, Maschinenwerkzeuge und Vorrichtungen sind bereitzustellen:
e Tischkreissdge mit Anschlag und Winkelanschlag

e Tischfrase mit Nutfraser

e Standerbohrmaschine

e Forstnerbohrer 20 mm

Fiir alle Maschinenarbeiten sind jeweils nach der gegebenen Ortlichkeit entsprechende
Vorbereitungen durch den Priifungsausschuss zu treffen (gegebenenfalls
Vorrichtungsbau).

Bewertungskriterien:
e Anreilien, AufreiRen
Maschinenarbeiten
Passen der Verbindungen
MaR- und Formgenauigkeit in Ubereinstimmung mit der Zeichnung
Oberflachengite
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Beachten Sie bitte:

Gepriift wird nicht nur die Moglichkeit, einzelne Eckverbindungen
oder Anschlage herstellen zu kdnnen, sondern auch die Fertigkeit,
ein uberschaubares, funktionsfahiges Ganzstiick zu erstellen.

Gehen Sie dabei planmaRig vor:

1. Lesen Sie griundlich die Zeichnung.

2. Verschaffen Sie sich eine klare raumliche Vorstellung des
Prufungsstiickes.

3. Stellen Sie fest, welche Konstruktion und Verbindungen
gefordert werden.

4. Durchdenken Sie genau den Arbeitsablauf.
5. Messen Sie sorgfaltig und genau.

6. ReiBen Sie alles an, was moglich ist, bevor Sie schneiden,
bohren, etc.

7. Stellen Sie gleiche Verbindungen - wenn irgend moglich -
zusammen her.

8. Uberlegen Sie, was zu tun ist, wenn es an einer Stelle nicht
weitergehen kann, weil z.B. Leim Abbindezeit benoétigt.

Viel Erfolg bei der Arbeit!
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Alle Kanten brechen!

Fehlende MalRe und Angaben sind eigenstandig zu erganzen !

Bearb. [ 29.01.2018 | Dieter Ribbrock

Wandboard mit Schiebetir
(Sitzbankmodell)

Gepr.

Fachverband des Tischlerhandwerks Tﬁﬂ
Nordrhein-Westfalen

Kreuzstrale 108-110 / 44137 Dortmund

Tel.: + 49(0)231-9120100 NRW

Malistab 4.4 / 1:5 / Isometrie

Werkstoff PNSY (KI)

Zeichnungsnummer

ZP-35 Sitzbank
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